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ANEARA 5Y e LANALLZASYONK.
IDARES] GEXNEL MUERRIIGE

Bu gartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanli§1, Ankara Su ve Kanalizasyon idaresi
Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmistir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin kanalizasyon ve yagmursuyu yapilarinda kullaniimak
lizere temin edilecek rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralarinin teknik 6zelliklerinin,
ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol ve muayene usullerinin ve kabul
sartlarinin belirlenmesi ile garanti gartlarin1 kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare:

Yiiklenici:

Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Ihale tizerine birakilan ve sozlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlari1 (European Norm)

ISO: Uluslararas: Standardizasyon Teskilati (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisti (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinc1 (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel ~bir muhafazanin  sagladigi  ¢evresel  korumayi
derecelendirmek i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla
engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingli galisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk

Sa2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis yiizey)
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N7 MIZARA SU ve EANALIZASYUN.
O

3.1. Rogar kapaklar ve yagmursuyu 1zgaralari; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara
gore imal edilecek, muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili
standartlardan farkhi nitelikte iiriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi
ozelliklere uygun iiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Rdgar kapaklari ve yagmursuyu 1zgaralari, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili
TS, EN, ISO standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralan ile ilgili tiretici standart
belgelerini, Tiirk¢e teknik dokiimanlari, bakim ve igletme kilavuzlarim Idare'ye teslim
edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek régar kapaklan ve
yagmursuyu 1zgaralan &zelliklerini, ayr1 ayn her kalem igin agirlik, basmg kaybi ve
agma kapama Karakteristiklerini detayli sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye
verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasyhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimam, is emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarim vb. bilgileri igerecektir. Ayrica dékim disi1 malzemelerin (gelik,
paslanmaz c¢elik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar: ile her tiirlii fiziksel ve
kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili s Saghg ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatini aldiktan sonra iiretime baslayacak, iiretime baglama
ve bitig tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TSE K 547 standardina gore tip deneyleri basan ile tamamlanmig rogar
kapaklar1 ve yagmursuyu izgaralari liretecektir. Idare, bu deney sonuglarinin
dogrulanmas: i¢in deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney stiresi sonunda
herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enetji verimliligi, gevre yonetimi ve kalite yénetimi ile
ilgili tim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmus olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas: halinde yiiriirlitkteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde Idare'nin yazih talimatlarina gore islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat

ve glincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.
3.13. Uretici
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3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlari Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifim kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghg ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapisma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarim ve {iretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Rogarkapaklari ve yagmursuyu 1zgaralarinin en diisiik yiik simifi D400 olacaktir.

4.1.2.  Rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralar, konum (es eksenlilik) ve bigim
(dogrusallik, dairesellik) toleranslar: TS ISO 1101 standardina gore cizilecek ve
toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonrasi tasarim &lgiileri TS
ISO 2859-1 numune alma standartlar1 dahilinde Olgiilerek kayit altina
almacaktir.

4.13. Rogar kapaklar1 ve yagmursuyu izgaralarinin paslanmaz g¢elik olarak temin
edilen bilesenlerinin kimyasal ve mekanik &zelliklerini gdsteren sertifikasi
olacaktir.

4.1.4.  Rogar kapaklar1 ve yagmursuyu 1zgaralar1 elemanlarinin oturma ylizeyleri, TS
EN 124 standartlarma uygun sekilde kullanimda kararlilik ve ses ¢ikarmama
saglanacak gekilde imal edilecektir.

4.1.5. Rogar kapagi elemaninda 2 (iki) noktadan, yagmursuyu izgarasinda 1 (bir)
noktadan otomatik kilit mekanizmasi bulunacak, kilit mekanizmasi1 TS EN 1563
standardinda tanimlanan EN GJS 500-7 sfero dskme demirden imal edilecektir.

4.1.6.  Rogar kapagi mafsali arkaya dogru 105° agilacak sekilde ve 6ne dogru 85°
egildiginde emniyeti saglamak amaciyla kendiliginden duracak mekanizma
igerecek diizenekle dizayn edilecektir. Kapaklar ¢alinmaya karsi mentese
tarafinda pimlenecektir.

4.17.  Rogar kapaklar: ve yagmursuyu izgaralar1 bilegenlerinin degisimi, tamiri ve
bakimu kolay gekilde yapilabilir olacaktir,

4.1.8.  Rogar kapagi ve civatalar: arasina TS 79-5 standardina uygun yayh rondela
konulacaktir.

4.19. Cergeve ve kapak temas yﬂfe}]en tafaﬂl bir imalat yontemiyle (tornalama,
frezeleme, vb.) 1§Ieneca;fw Talagh iralat gh{en yiizeylerin toleranslari uzunluk
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4.1.10.

ve acilar i¢in TS 1980-1 EN 22768-1 orta “M”, sekil ve konumlar i¢in ise TS
1980-2 EN 22768-2 “K” sinifina uygun olacaktir.

.....

mecburi emniyet kurallarina uygun ve teknik ¢izimde gosterildigi gibi olacaktir.

4.2. MALZEME OZELLIKLERI

42.1. Malzemeler
Kapak Sfero dokiim EN GJS 500-7 (EN 1563 normuna uygun)
Izgara Sfero dokiim EN GJS 500-7 (EN 1563 normuna uygun)
Civata Paslanmaz gelik A2 kalite
Sizdirmazlik contasi EPDM esash kauguk

42.2.

42.3.

424.

4.25.

4.2.6.

4.2.7.

Rogar kapaklar ve yagmursuyu 1zgaralan (gerceve, kapak, mafsal) en az EN
GJS 500-7 kalitesinde sfero dskme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun
olacaktir. Dokiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-1'de verilmistir.

Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Tiim civata ve somun malzemesi paslanmaz celik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikli olacaktir.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi tamamen diizgiin ve hassas iglenmis olacaktir. R6gar
kapag1 ve yagmursuyu 1zgarasi gergevesinde kullanilan EPDM malzeme, TS
1531 ISO 1629 standartina uygun olacaktir. Contalar tek parca halinde dik torna
ile agilmis kanalina yapistirilmig, kapafa istenmeyen sekilde yapigmasi
Onlenecek sekilde imal edilmis olacaktir.

EPDM kauguk malzeme TS 1531 ISO 1629 standartina goére; kopma
mukavemeti > 10 N/ mm?, Kopma Uzamasi > % 350, Kalic1 Deformasyon orant
(23 h, -72 C°) < % 12 ve sertligi 70 = 5 Shore olacaktir. Conta iizerinde
malzemenin tanitim1 ve imalat tarihi kalic1 olarak gosterilecektir.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu énlemek igin
sfero kapak ve 1zgara govdeleri yeteri et kalmlifinda imal edilecektir.
Govdelerin her noktasinda et kalinlii homojen bir yap:1 gosterecektir. Govde et
kalinhig: dokiim tolerans standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmig
ve teknik resimlerine uygun olacaktir.

—
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Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimn | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) €n az
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. BOYUT VE TOLERANSLAR

e Rogar kapaklar1 ve yagmursuyu 1zgaralar Tablo-2’de verilen Slgiilere uygun sekilde

imal edilecektir.

Tablo-2a Régar Kapag Olgiileri Tip-1

Boyut Gosterimi Boyut Tanimi Olgil
¢CD Cerceve Derinligi 100 mm
HD(C Havalandirma Delik Cap1 (mm) 30
- Delik Adedi 7
- Kilit Say1si (adet) 2
- Kiitlesi (kg) 88 (£3kg)
Tablo-2b Régar Kapag: Olgiileri Tip-2
Boyut Gosterimi Boyut Tanimi Oleii
¢D Cergeve Derinligi 140 mm
HDC Havalandirma Delik Cap1 (mm) 30
- Delik Adedi 7
- Kilit Sayis1 (adet) 2
- Kiitlesi (kg) 88 (£3kg)
Tablo-2c Yagmursuyu Izgaras:
Boyut Gosterimi Bovut Tanimi Olgi
CD Cergeve Derinlifi 100 mm
- Kilit Say1s1 (adet) 1
- Kiitlesi (kg) 55 (£2kg)
_,:_-."’f" i X
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4.4. KAPLAMA

* Roégar kapaklarinin ve yagmursuyu 1zgaralarinin biitiin pargalar bitiim esash boya ile
kaplanacaktir. Tiim bilesenleri, montaj isleminden énce kaplanmis olacaktir.

¢ Boyama yoOntemi olarak daldirma veya sprey yontemlerinden biri ile boyama
yapilacaktir. Boyama sonrasmmda akma ya da yiizeyde asirn boya birikmesi,
portakallanma ya da diisiik akigkanlik ya da oversprey olmayacaktir.

4.4.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.4.1.2. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler ivice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle boya
malzemenin kaplanacak ylizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.4.1.2. Dokiim sonrasi yiizeylerdeki dokiim kusurlarimi gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢gelik macun, dékiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, gatlak, gézenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacak, keskin kiseler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar
taslanarak diizeltilecektir.

4.4.1.3. Kumlama igleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
viizey piiriizliiliigiinde iglenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gére Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.4.1.4. Kumlanms yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktari fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

4.4.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.42.1. Kaplama, toleransli gegme olan bélgeler hari¢ yiizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakasi homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bog
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.4.2.2. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararh
olan kabark, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.4.2.3. Kullanilacak bitiim kaplama malzemesi suyun kalitesini, rengini, kokusunu,
tadinm1 bozmayacak ve toksikolojik 6zellik igermeyecektir.

4.4.24. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlagma ve
soyulmaya sebep olan, icme suyuna tat veya koku veren, al¢ak sicaklikta
buharlagan ¢oziiciiler icermeyecektir.

P "2,
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AKTARA S 7 RANALIZASYUR.
1DANES! GENEL NOUDRLDG

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul iglemleri, 4734 sayili Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.  Rdogar kapaklar1 ve yagmursuyu 1zgaralan Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN
ISO 17025 akredite belgeli olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir
test laboratuvarinda idare personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. idare
gerekli gordiigti takdirde masraflar1 sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere testlerin tamamnin veya birkagini 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz
akredite bir laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
izere is mahaline gelmis olan malzemelerden ilgili iiriin standartlarinda
belirtilen deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz
sonug alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkmin dogdugunu kabul
eder.

5.1.4.  Laboratuvar sonuglar1 standartlara uygun bulunmayan malzemelerden her
partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara
tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin iriinlerin tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiiklenici, [darenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten dnce régar kapaklar
ve yagmursuyu 1zgaralarinin testlere hazir oldugunu 14 giin ncesinde Idare'ye
yazil olarak bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢cin Idare tarafindan
olusturuimus Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri,
sdzlesme ve teknik sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri
yapacaktir. Testler sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmis,
sartnameye uygun malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

5.1.6.  Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gere¢, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7. Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren rogar kapaklann ve yagmursuyu
1zgaralarinin toplam sayisina gore agagidaki sayida numune rastgele segilerek

alinacaktir:
Parti Biiviikliigii (adet) Numune Sayis: (adet)
230 !
31-60 2
61-100 3
101-500 P
7 L.\
 Saiagah. |
. {/ L7
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

52.1. GOZLE MUAYENE

Rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralarmin isaretlemesi, ambalajlanmasi,
depolama sartlarinin sartnameye uygunlugu gozle muayene edilecektir.

Kaplanmis viizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, gatlak, bosluk, igne bas1 delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

Kaplamanin dig ve i¢ yiizeyinin sartnamede Ongoriilen rengi, parlakhifi, renk
kartelast ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farkhlik
olmayacaktir.

Sartnamede kaplanmasi istéenmeyen malzemelerin kaplanmadigi tespit edilecektir.
Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

Régar kapaklan ve yagmursuyu izgaralarinin boyutlan slgiilecek, teknik resimleri
ile kargilagtirilacaktir.

Régar kapaklari ve yagmursuyu 1zgaralar1 TS EN 15317 standardinda belirtildigi
gibi ultrasonic cidar kalinlik 6lgme cihazi kullanarak érnekleme yontemi ile kontrol
edecektir. Uretici firma kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinlik
6lgme cihazini hazir bulunduracaktir.

5.2.3. YUK TESTLERI

Rogar kapaklar1 ve yaZmursuyu 1zgaralar1 kullanima hazir sekilde tam takim halinde
montajlar1 yapilmig haliyle yiik testlerine tabi tutulacaktir.

5.2.3.1. ROGAR KAPAGI KALICI OTURMA TESTI

TS EN 124 standartlarinda belirtilen deney cihazi ve deney bloklar ile yiik
uygulanmadan 6nce régar kapaklarinin geometrik merkezinden ilk 6lgiim alinacaktir.
Yiikleme 1 kN/s ile 5 kN/s arasinda bir hizla 300 kN yiik seviyesine kadar tatbik
edilecek, ardindan yiik kaldinilacaktir. Bu islem 5 (bes) kez tekrar edilecektir.
Islemlerin sonunda, geometrik merkezde son okuma almacaktir. Kalict oturma ilk
Olgiim okumasi ile 5. yiikleme sonrasi dlgiim okumasi arasindaki fark olarak tespit
edilecek, kalici oturma TS EN 124 standartlarina uygun olarak 2 mm’den kiigiik
olacaktir.

5.2.3.2. TAM YUKLEME TESTI

TS EN 124 standartlarinda belirtilen deney cihazi ve deney bloklari ile D400 yiikleme
sinifina uygun olarak 400 kN deney viikii 30sn (+2sn) uygulandiginda régar kapagi
elemanlarinda herhangi bir catlak ya da-hasarmeydana gelmeyecektir.
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5.2.4. MALZEME TESTLERI

5.2.3.1. GOVDE MALZEME DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme i¢in govde iizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-500-7 igin sertligi, 170 ~ 230 HBW (Brinell) arasinda,
* Metolografik yap: “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gére en az %80 olacaktir.

e Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi fizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore gekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.3.2. KIMYASAL ANALIZ DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak kimyasal analiz incelemesi
i¢in govde lizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Spektral analiz ve
karbon-kiikiirt analiz testleri yaptirilacaktir. Testler sonucunda pargalarin kimyasal
igerigi; toplam %C (3,50~ 3,90), %Si (2- 3), %Mn (0,15 — 0,90), %P (en fazla 0,1),
%S (en fazla 0,03), %Mg (0,030 — 0,065) seklinde olacaktir.

e Yiiklenici test edilmek maksadiyla tahribata ugramig numunelerin yerine ek bir iicret
talep etmeksizin yenilerini temin edecektir.

eidare gerekli gormesi halinde, iiretim esnasinda dokiim sarjlarindan ilave numuneler
alarak bu sartnamede belirtilen testlere tabi tutabilir.

eTeslimat Sncesi yapilan muayenelerde ve idare kontrol heyeti tarafindan incelenen
ve testlere tabi tutulan busakle numunelerinin hepsi bu sartnamede belirtilen tiim
ozellikleri saglayacaktir.

5.2.3.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY]

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
icin; asafidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen ozelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gore suda hacim degisikligi, ozon dayanima,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degigimi,

e TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

¢cekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,
» TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme oran: deneyi.
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6.1. ETIKETLEME

6.1.1.
6.1.2.

6.1.3.

[saretleme, Tiirkge bityiik harflerle yazilacaktir.

Rogar kapaklar1 ve yagmursuyu 1zgaralar iizerinde kabartmal ve/veya 30 yil
siireyle tasima, montaj, igletme veya bakim esnasinda gikmayacak sekilde
verlestirilecek metal etiket iizerinde 1 metre mesafeden ¢iplak gozle
okunabilecek kalici bigimde isaretlemeler olacaktir.

Rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralar1 iizerinde metal etiket iizerine
yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu (kapak merkezine)

** Ankara Biiyiiksehir Belediyesi’’ yazisi

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

TS EN 124-2”’ ibaresi

D400’ ibaresi

Malzemenin Kisa Gosterilisi (GGG 50)

Imalat numaras: ve tarih

“Yagmursuyu’’ ibaresi

“’Kanalizasyon’’ ibaresi

VVVVVVVVYY

6.2. AMBALAJLAMA, YUOKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.24.

6.2.5.

6.2.6.

6.2.7.

Rogar kapaklari ve yagmursuyu 1zgaralari; viikleme, bogaltma, nakliye ve agikta
depolama sirasinda asla zarar gormeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye
sirasinda hareket etmeyecek sekilde, bosluklan strafor ile doldurulmak suretiyle
ahsap kasalar icerisinde ambalajlanmis olarak teslim edilecektir. Idare
ambarinda depolama acik alanda yapilacaksa, kasalar giines ge¢irmeyecek kalin
brandalar ile korunacaktir.

Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik seritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir,

Sandiklarin alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarm alta gelecek kisimlari igaretlenecektir.
Ahgsap kasa iginde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle taginacaktir. Palet lizerinde
tasinan Uriinler plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

Rogar kapaklart ve yagmursuyu izgaralari 10’ar (onarli) gruplar halinde
sandiklar i¢inde teslim edilecektir.

Ambalajlarin {izerine tipi ve ambalajdaki régar kapaklarn ve yagmursuyu
1zgaralarinin toplam adedi ile ambalajin boyutlari ve toplam agirligi da
yazilacaktir.

Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI loggsn’”}'fa'fﬁtlnlacaktlr Ayrica ambalajin igerigini

ifade edecek etiket, ambalaj {izerifde yer. alaca{mr
i
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6.2.8.  Rogar kapaklari ve yagmursuyu izgaralarmin nakliyesi igin gereken tiim
sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

7.1. Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktr.

7.2. Garanti siiresi icerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanmilamaz hale gelen
r6gar kapaklar1 ve yagmursuyu 1zgaralan yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri
ile iicretsiz olarak degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan
ylikleniciye verilen talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3. Rogar kapaklar1 ve yagmursuyu i1zgaralari en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk
kayb1 olmadan en az 15 yillik kullanim &mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir.
Uretici, régar kapaklan ve yagmursuyu 1zgaralarinin bu siireleri sagladigini teknik
belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalar1 ve EPDM malzemenin émriinden
kaynaklanan arizalar bu kapsamda degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 y1l olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.

/f. o N
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